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Członek !uropejskiej Unii AkceptacjiTechnicznej w Budownictwie - UEAtc
Członek Eulopejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECH N lCZNE

APROBATA TECH NICZNA ITB
AT_15-8295/2016

Na podstawie rozpoządzenia Ministra lnfrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz, 1040), w wyniku postępowania aprobacyjnego dokonanego
w lnstytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

SWAL, Tomasz Żebrowski
ul. Działkowa 2,02-234 Warszawa

stwierdza się pzydatność do stosowania w budownictwie wyrobów pod nazwą:

Łączni ki wiercące, samogwi ntujące
sWAL

do wykonywania zamocowań w podłożu stalowym

w zakresie i na zasadach określonych w Załączniku, który jest integralną częścią niniejszej
Aprobaty Technicznej lTB.

Termin wazności:
31 marca 2021 r.

REKToR
echniki Budowlanej

Załacznik
Postanowienia ogólne i techniczne

Marcin M. Kruk

Warszawa, 31 marca 2016 r.

Aprobata Techniczna lTB AT-15-829512016 jest nowelizacją Aprobaty Technicznej lTB AT-15-829512010.
Dokument Aprobaty Technicznej lTB AT-15-829512016 zawiera 30 stron, Tekst tego dokumentu można kopiować
tylko w całości. Publikowanie lub upowszechnianie w każdej innej formie fragmentów tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z lnstytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRzEDMloT APRoBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej są łączniki wiercące, samogwintujące SWAL, produkcji

firmy SWAL, Tomasz Żebrowski, do wykonywania zamocowań w podłożu stalowym.

Łączniki SWAL mają postać wkrętow z łbem sześciokątnym z kołnieżem, zakończonych

wieńłem. Są produkowane w odmianach ESEX - rysunki 1, 3, 5, 7,9, 11, 13, 15 i 17, SHARP _
rysunki 2,4,6,8,10,12,14,16 i 18 oraz STARX - rysunek 19. Mogą byó stosowane bez podkładek

lub z podkładkami stalowymi o średnicy 14 mm i 16 mm wykonanymi ze stali zwykĘ, węglowej z
ocynkiem (oznaczenie c) lub ze stali nierdzewnej (oznaczenie s), z nawulkanizowanymi uszczelkami z
EPDM.

Wymiary łączników SWAL podano na rysunkach 1 + 19.

Łączniki SWAL są wykonywane ze stali zwykłej, węglowej i pokrywane powłokami ochronnymi

lub są wykonywane ze stali nierdzewnej,

Wymagane właściwościtechniczne łączników SWAL podano w p. 3.

2. PRzEzNAczENlE, zAKREs IWARUNK| sTosoWANlA

//
Łączniki wiercące, samogwintujące SWAL sąpzeznaczone do łączenia blach stalowych oraz '''

do mocowania blach stalowych do podłoza ze stali o parametrach wytrzymałościowych nie nizszych

niż podane w tablicach na rysunkach 1 + 19,

Ze względu na agresywność korozyjną środowiska łączniki wiercące, samogwintujące SWAL
wykonane ze stali zwykĘ, węglowej iocynkowane oraz pokryte warstwą ochronną typu RUSPERT
(DACRO) powinny być stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN lSO
2081:2011, PN-EN lSO 12944-2:2001 oraz PN-EN lSO 9223:2012, a łączniki wykonane ze stali

nierdzewnej gatunku 1,4301 (A2) według norm PN-EN 10088-1:2014 i PN EN 3506-1:2009 powinny

być stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-71/H-86020 odpowiednio dla stali

gatunku OHl8N9.

Nośności charakterystyczne zamocowań łączników wiercących, samogwintujących SWAL
podano w tablicach na rysunkach 1 + 19. W celu wyznaczenia nośności obliczeniowych nalezy

podzielić nośności charakterystyczne przez współczynnik yy = 1,33.

Łączniki wiercące, samogwintujące SWAL powinny byó stosowane zgodnie z projektem

opracowanym z uwzględnieniem polskich norm i pzepisow budowlanych, wymagań niniejszej

Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczącej warunków wykonywania połączeń z
zastosowaniem ww. łącznikQw.
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3. WŁAŚcWoŚcl TECH NlczN E. VVYMAGAN|A

3.1. Materiały

Łączniki wiercące, samogwintujące SWAL o oznaczeniach SHARP-R, ESEX-R oraz STARX
powinny być wykonywane ze stali zwykłej, węglowej gatunku SAE 1022 według amerykańskiej normy:

AMS 5070:1994/RG i pokryte warstwą cynku o grubości nie mniejszej niż 12 pm, spełniającą

wymagania normy PN-EN lSO 4042:2004 oraz warstwą ochronną typu RUSPERT (DACRO), a

łączniki o oznaczeniach SHARP-S oraz ESEX-S powinny być wykonywaane ze stali nierdzewnej

gatunku 1.4301 (A2) według norm PN-EN 10088-1 :2014 oraz PN-EN lSO 3506-1:2009.

3.2.Łączniki

3.2.1. Kształt i wymiary łączników. Kształt iwymiary łącznikow SWAL powinny być zgodne z

rysunkami 1 + 19, z zachowaniem tolerancji wymiarów zgodnie z normą PN-EN 22768-1:,1999, w

klasie toleranĄi m.

3.2.2. Wygląd zewnętrzny łączników. Wygląd zewnętzny łączników SWAL powinien

od powiadaó wymagan iom normy PN-EN 261 57 -1 :,l g98.

3.2.3. Niszczące momenty dokręcania łączników. Niszczące momenty dokręcania łącznikow

SWAL nie powinny byó mniejsze niz momenty podane w tablicy 1, 
łI

3.2.4. Nośności charakterystyczne zamocowań łączników Nośności charakterystyczne

zamocowań łączników SWAL nie powinny być mniejsze niż nośności podane w tablicach na

rysunkach 1 + 19,

4. PAKoWANIE, PRzEcHovVYWANlE l TRANSPoRT

Łączniki wiercące, samogwintujące SWAL powinny być dostarczane w kompletach, w

opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transpońowane w sposób zapewniający

niezmienność ich właściwości. Na kazdym opakowaniu powinna być umieszczona etykieta

zawieraląca co najmniej następujące dane:

- nazwę ioznaczenie wyrobu,

- nazwę iadres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej lTB AT-15-829512016,

numer i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności,

nazwę jednostki ceńyfikującej, ktora brała udział w ocenie zgodności,

- znakbudowlany.
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Sposób oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byó zgodny z rozporządzeniem

Ministra lnfrastruktury z dnia'11 sierpnia 2004 r, w sprawie sposobów deklarowania zgodności

wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz, U, Nr 198/2004,

poz. 2041, z pożniĄszvm i zmianam i).

Ponadto, jeżeli z odrębnych przepisów wynika obowiązek oznakowania wyrobu na podstawie

rozporządzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowań

substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jednolity:

Dz. U. z2015 f ., poz.450) i rozpoządzenia (WE) nr 127212008 Parlamentu Europejskiego i Rady w

sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniające j uchylające

dyrektywy 67I548/EWG i 't999/45M/E oraz zmieniające rozporządzenie (WE) nr 190712006 (CLP)

oraz dołączania informacji określającĄ zagrożenia dla zdrowia lub zycia, wynikające z karty

charakterystyki na podstawie rozporządzenia (WE) nr '190712006 (ze zmianami) Parlamentu

Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleń i stosowanych ograniczeń w

zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna być dołączona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierająca wymagane pzez pżepisy prawne oznakowania i informacje.

5. ocENA zGoDNośc!

5.1. Zasady ogólne 
li

Zgodnie z ań. 4, ań, 5 ust. 1 pkt. 3 oraz ań.8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. ot.
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 9212004, poz. 881, z późniejszymi zmianami) wyroby, których

dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogą byó wprowadzane do obrotu i stosowane przy

wykonywaniu robót budowlanych w zakresie odpowiadającym ich właściwościom uźytkowym i
pżeznaczeniu, jezeli Producent dokonał oceny zgodności, wydał kĘową deklarację zgodności z
Aprobatą Techniczną lTB AT-15-829512016 i oznakował wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowiązującymi przepisami.

Zgodnie z rozporządzeniem Ministra lnfrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r, w sprawie

sposobów deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz, U. Nr 198/2004, poz.2041, z późniejszymi zmianami) oceny zgodności wyrobow

objętych Aprobatą Techniczną lTB AT-15-829512016 dokonuje Producent, stosując system 2+.

W pzypadku systemu 2+ oceny zgodności, Producent moze wystawić kĘową deklarację

zgodnościz Aprobatą Techniczną lTB AT-15-829512016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstępnego badania typu,

- zakładowej kontroli produkcji,

- badań gotowych w,yrobów (próbek) pobranych w zalładzie produkcyjnym, prowadzonych

pzez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badań, obejmującym badania według

p. 5.4.3,
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b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zakładowej kontroli produkcji na podstawie wstępnej inspekcji zakładu

produkcyjnego i zakładowej kontroli produkcji oraz ciągłego nadzoru, oceny i akceptacji

zakładowej kontroli produkcji.

5.2. Wstępne badanie typu

Wstępne badanie typu jest badaniem potwierdzającym wymagane właściwości techniczno-

uźytkowe, wykonywanym pzed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstępne badanie typu łączników wiercących, samogwintujących SWAL obejmuje nośności

charakterystyczne zamocowań łączników, niszczące momenty dokręcania i grubośó powłoki

cynkowej.

Badania, które w proceduze aprobacyjnej były podstawą do ustalenia właściwości techniczno-

uzytkowych wyrobów, stanowią wstępne badanie typu w ocenie zgodności.

5.3. Zakładowa kontrola produkcji

Zakładowa kontrola prod u kcj i obej m uje:

1) specyfikację isprawdzanie surowców oraz materiałów,

2) kontrolę i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobów (p.5,a.2)

prowadzone pzez Producenta zgodnie z ustalonym planem badań oraz według zasad i

procedur określonych w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji, dostosowanych ao ł/
technologii produkcji i zmieuĄących do uzyskania wyrobów o wymaganych właściwościach.

Kontrola produkcji powinna zapewniać, że wyrób jest zgodny z Aprobatą Techniczną lTB

AT-15-8295/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byó systematycznie Ęestrowane, Zapisy Ęestru
powinny potwierdzać, że wyroby spełniają kryteria oceny zgodności. Poszczególne wyroby lub pańie

wyrobów i związane z nimi szczegoĘ produkcyjne muszą być w pełni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobów

5.4.1. Program badań. Program badań obejmuje:

a) badania biezące,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badan ia bieżące. Bada n ia biezące obej m ują sprawdzen ie :

a) kształtu iwymiarów,

b) wyglądu zewnętrznego łączników,

c) grubości powłoki cynkowej łączników ocynkowanych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmują sprawdzenie nośności charakterysty-

cznych za m ocowa ń łącz n i ków oraz niszczących m om entów d o kręca n ia.
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5.5. Gzęstotliwość badań

Badania biezące powinny być wykonywane zgodnie z ustalonym planem badań, ale nie rzadziĄ
niz dla każdej pańii wyrobów. Wielkość partii wyrobów powinna byó określona w dokumentacji

zakładowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byó wykonywane nie uadziĄ niż raz na trzy lata.

5.6. Metody badań

5.6.1. Sprawdzenie ksztaftu i wymiarów łączników. Sprawdzenie kształtu i wymiarów

łączników należy przeprowadzaó za pomocą przyrządów pomiarowych, zapewniających uzyskanie

wymaganej dokład ności pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego łączników. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego

należy wykonaó wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubości powłoki cynkowej. Sprawdzenie grubości powłoki cynkowej

łączników ocynkowanych należy wykonywaó według normy PN-EN lSO 2178:1998,

5.6.4. Sprawdzenie niszczącego momentu dokręcania. Sprawdzenie niszczącego momentu

dokręcania należy wykonaćwedług normy PN-EN lSO 10666:2002.

5.6.5. Sprawdzenie nośności charakterystycznych zamocowań łączników. Sprawdzenie g ,.,

nośności charakterystycznych zamocowań łączników nalezy przeprowadzac na łącznikach 
['

osadzonych w podłoźach wymienionych w tablicach na rysunkach 1 + 19. Pomiaru sił nalezy

dokonywaó za pomocą uządzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wańości siły niszczącej,

umozliwiającego stałe i powolne zwiększanie siły aż do zniszczenia. Błąd pomiaru nie powinien

przekraczac 3% w całym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie próbek do badań

Próbki do badań nalezy pobierać losowo, zgodnie z normą PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wyników badań

Wyprodukowane wyroby należy uznaó za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej lTB, jezeli wyniki wszystkich badań są pozytywne,
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6. USTALENIA FoRMALNo-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna lTB AT-15-8295/2016 zastępuje Aprobatę Techniczną lTB
AT-15-829512010.

6.2. Aprobata Techniczna lTB AT-15-8295120,16 jest dokumentem stwierdzającym przydatnośó

łącznikow wiercących, samogwintujących SWAL do wykonywania zamocowań w podłozu stalowym do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikającym z postanowień Aprobaty.

Zgodnie z ań, 4, ań. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz ań.8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2OO4 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 9212004, poz. 881, z późniejszymi zmianami), wyroby, których

dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogą być wprowadzane do obrotu i stosowane pzy
wykonywaniu robót budowlanych w zakresie odpowiadającym ich właściwościom uzytkowym i

przeznaczeniu, jezeli Producent dokonał oceny zgodności, wydał kĘową deklarację zgodności z
Aprobatą Techniczną lTB AT-15-829512016 i oznakował wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowiązującym i przepisam i.

6.3. Aprobata Techniczna lTB nie narusza uprawnień wynikających z przepisów

o ochronie własności przemysłowej, a w szczególności ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo

własnoŚci przemysłowej (test jednolity: Dz. U. z 2013 l., poz. 1410, z późniejszymi zmianami).

Zapewnienie tych uprawnień nalezy do obowiązków kozystających z niniejszej Aprobaty Technicznej lTB.

6.4. lTB wydając Aprobatę Techniczną nie bierze odpowiedzialności za ewentualne naruszenie
praw wyłącznych i nabytych. 

,/!
6.5, Aprobata Techniczna lTB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialności za właściwą jakość

wyrobów oraz wykonawców robót budowlanych od odpowiedzialności za właściwe ich zastosowanie.

6.6. W treści wydawanych prospektów i ogłoszeń oraz innych dokumentów ał,tięanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie łączników wiercących, samogwintujących

SWAL do wykonywania zamocowań w podłozu stalowym, należy zamieszczać informację o udzielonej

tym wyrobom Aprobacie Technicznej lTB AT-15-829512016.

7.TERMIN ważnoścl

Aprobata Techniczna lTB AT-15-829512016 jest ważna do 31 marca 2021 r.

WaznoŚó Aprobaty Technicznej lTB moze byó przedłużonź na kolejne okresy, jeżeli jej

Wnioskodawca, lub formalny następca, wystąpi w tej sprawie do lnstytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem nie później niz 3 miesiące przed upływem terminu waznościtego dokumentu.

Koniec
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|NFORMACJE DODATKOWE

Normy zlttiązane

PN-EN lSO 2081:20't1 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powłoki

cynkowe z obróbką dodatkową na żelazie lub stali

PN-EN lSO 12944-2:2001 Farby ilakiery. Ochrona pned korozją konstrukcjistalowych za pomocą

ochronnych systemów malarskich. Część 2: Kasyfikacja środowisk

PN-EN lSO 9223:2012 Korozja metali i stopów. Korozyjność atmosfer. Kasyfikacja, określenie

i ocena

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozję. Gatunki

PN-EN lSO 3506-1:2009 Właściwości mechaniczne części złącznych odpomych na korozję ze

stali nierdzewnej. Część 1: Śruby iśruby dwustronne

PN-H-86020:1971 Stalodporna na korozję (nierdzewna ilłł,tasoodporna). Gatunki

PN-ENlSO4042:2004 Częścizłączne.PowłokielelłrolĘczne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogólne. Tolerancje wymiarów liniowych i kątowych bez

indyw id u al nych ozn acze ń tol e ra ncji

PN-EN 26157-1:1998 Części złączne. Nieciągłości powiezchni. Śruby, wkręty i śruby

dwustron ne ogólnego zastosowania

PN-EN lSO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłożu magnetycznym, Pomiar grubości

powłok, Metoda mag netyczna

PN-EN lSO 10666:2002 Wkręty wiercące samogwintujące. Własności mechaniczne i 7J ",,

funkcjonalne Lj!

PN-N-030'!0:1983 Statystyczna kontrola jakości. Losovtly wybór jednostek produktu do

próbki

PN-EN 10346:2011 Wyroby płaskie stalowe powlekane ogniowo w sposóó ciągły. Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Waru nki techniczne dostawy

AMS 5070:1994/RG Sfee/ Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Badania ioceny

1) LOK-02960/Ą09. Rapoń z badań i ocena techniczna dotyczące łączników wiercących,

samogwintujących SWAL. Zakład Elementów Konstrukcji Budowlanych Oddziału Śląskiego

lnstytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

2) LOK02-02792I14|Z0OOSK. Rapoń z badań i informacje dodatkowe dotyczące łączników

wiercących, samogwintujących SWAL do montażu blach. Zal<ład Elementów Konstrukcji

Budowlanych i Budownictwa na Terenach Górniczych lTB, Katowice 2015 r.
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L ='16, 19,20,22,25,30,35 mm

l\

Rysunek 1. Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-R 2 ó4,8

- wymiary i nośności charakterystyczne

Poz,

Oznaczenie łącznika ESEX-R 2 04,8

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00

1

E
E

N

o§
.a
oc
(6

}ooo
E
.o
.o
o
śl
J

o

(!
tr
No
o
bo
.y(!
L
(§
-co
.o
.o
o
C,.o
oz

,i
Ę
(§C,z,6ł
.o
(l,c

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 0,90 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 0,90 1,09 1,61 1,61 1,6,1

4 0,88 0,90 1,09 1,61 1,6,1 1,6,1

5 > 1,00 0,90 ,1,09 1,61 1,61 1,61

6

.§c
a§}_t!
}
(§
c

0,50 0,47 0,56 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,47 0,56 0,72 0,79 0,87

8 0,75 0,47 0,56 0,72 0,79 0,98

9 0,88 0,47 0,56 0,72 0,79 0,98

10 > 1,00 0,47 0,56 0,72 0,79 0,98

1) - stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011

- stalgatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:20112)
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L = 16, 19,20,22,25,30,35,50 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP_R 2 $4,8 c14

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00

1
E
E

N

o§
ll
,6,
c
(§

}ooo
E
.o
.o
o
.o

o

(E
tr
No
9o
a
0)

.)a(!
L
(!

o
.o
.o
oc.o
o
=

.ic
t!cz,6 l
.o
(§
c

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 0,90 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 0,90 1,09 1,61 1,61 1,61

4 0,88 0,90 1,09 1,61 1,6,1 1,61

5 > 1,00 0,90 1,09 1,61 1,61 1,6,1

6
.i
tr
aU

ŁzCy
3
(l,
c

0,50 0,47 0,56 0,72 0,79 1,03

7 0,63 0,47 0,56 0,72 0,79 1,03

8 0,75 0,47 0,56 0,72 0,79 1,03

9 0,88 0,47 0,56 0,72 0,79 1,03

10 > 1,00 0,47 0,56 0,72 0,79 1,03
1) - stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
2)

Rysunek 2. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-R 2 §4,8 c14

- wymiary i nośności charakterystyczne

@
n1|

re
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L = 16,20,25,32,38,40,45 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika ESEX-R 4 ó4,8

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

1

E
E

N

-Eo§
śt
,6,
c
Ń
}ooo
E
.o
.o
o
śl)
o

(l,c
No
oto
-Y
(E
L
(E
-co
.o
.o
oc.o
oz

.9c
(UCz,6.Y
.o
(E
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 ,1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.9c
Ń

1zLx

}
G
tr

0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
1) -pży grubości ś 2,0 mm stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011,

a przy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
2)

Rysunek 3, Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-R 4 ó4,8

- wymiary i nośności charakterystyczne
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Poz,

Oznaczenie łącznika SHARP-R 4 Q4,8 c14

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

1 ż
tr
L

N

o
-§§
oc
(E
}ooo
E
.o
.o
o§
o

oc
No
ot
6)

-Y(§
(§

o
.o.o
o
tr.o
oz

,ic
Gcz,6 -Y.o
(§
ś

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,6,1

6
.ic
G

i=
LJ

}
(§
tr

0,50 1,15 1,53 1,98 1,98 1,98

7 0,63 1,15 1,53 1,98 1,98 1,98

8 0,75 1,15 1,53 1,98 1,98 1,98

9 0,88 1,15 1,53 1,98 1,98 1,98

10 > 1,00 1,15 1,53 1,98 1,98 1,98
1) - Pży gruboŚci < 2,0 mm stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011,

a przy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
2)

L = 16, 20,25,32,38,40,45 mm

/\

Rysunek 4. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-R 4 §4,8 c14

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 19, 22,25,28,32,38,45,50,65,70,80, 1O0,12O, '140, 160 mm

Rysunek 5, Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-R 5 ó5,5

- wymiary i nośności charakterystyczne

Poz.

Oznaczenie łącznika ESEX-R 5 ó5,5

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50

1
E
E

N

o
c,
ll
-6,
tr
(U

}
ooo
E
.o
.o
o
.o
JLo

o
tr
No
oto
-Y
E
a§
-co
.o
.o
oc.o
oz

.9
(Utrz,6 J.
.o
(§
c

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 ,1,61
1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.i
tr
G

i=L_-

=(§c

0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

')-poy grubości s 2,0 mm stal gatunku S28OGD, S32OGD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011,
a pzy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2O1'|

!

@
ffiIw

_'l *ffi
lffi

]__m
I
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Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP-R 5 Q5,5 c16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 1,00 ,1,25 1,50 2,00 2,50

1
E
E

N

o
(§

.o
o
(E

}oo
o
E
.o
.o
o
śl
J

o

Gc
No
oto
-l(E
L
a§
-co
.o.o
oc.o
oz

.9c
(§Cz,6 l
,o
(t,
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,6,1 1,6,1 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.§
tr
G

1=
l_J

}
(§
tr

0,50 1,07 1,68 1,91 2,62 2,62

7 0,63 1,07 1,68 1,91 2,97 2,97

8 0,75 1,07 1,68 1,91 2,97 2,97

9 0,88 1,07 1,68 1,91 2,97 2,97
,l0

> 1,00 1,07 ,1,68 1,91 2,97 2,97

') - poy grubości ś 2,0 mm stal gatunku S28OGD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011
a pzy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD w9 normy PN-EN 10346:2011

L = 1 9, 22, 25, 28, 32,38, 45, 50, 63, 65, 70, 75, B0, 10O, 120,1 40, 1 60 mm

Rysunek 6. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-R 5 S5,5 c16

- wymiary i nośności charakterystyczne

l\
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L=20,22,25,32,38,40, 50, 60, 63, 70, 80 mm

Poz,

Oznaczenie łącznika ESEX-R 6 ó6,3

Podłoże stal 1)

Grubośó podłoża, mm 3,00 4,00 5,00

1
E
E

o
-§.o
oc(!
}ooo
c
.(,.o
olt
J

o

Gc
No
oto
_Y
G
L
a!
-co
.o
.o
o
.o
oz

.9c
(§cz,6 -Y.o
(E

0,50 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 ,1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,6,1

4 0,88 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61

6
.9
tr
(§

i=
Ll.

}
(§
tr

0,50 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007
2)- stalgatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 7. Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-R 6 ó6,3

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L=20,22,25,32,38,40, 50, 60,63, 70, 80 mm

§

Poz,

Oznaczenie łącznika SHARP-R 6 S6,3 c16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 3,00 4,00 5,00

1
E
E

N

o§
.cl
,6,

a!
}oo
o
E
.o
.o
ośl
J

o

(Ec
No
oto

,.Y(!
L
G.co
.o
.o
oc.o
oz

.9c
(Ecz,6l.
.o
aEc

0,50 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,6,| 1,6,1 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61

6
.9c
(§

3=
}
a§
tr

0,50 2,62 2,62 2,62

7 0,63 3,46 3,46 3,46

8 0,75 4,18 4,18 4,18

9 0,88 4,18 4,18 4,18

10 > 1,00 4,18 4,18 4,18
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 1OO25-1:2OO7
2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 8. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-R 6 Q6,3 c16

- wymiary i nośności charakterystyczne
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Poz,

Oznaczenie łącznika ESEX-R 12 ó5,5

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

1

E
E

§

o§
śl
o
tr
(E

}ooo
E
.o
.o
ośl)
o

(U
tr
No
oto
-y(§
L(!

o
.o
.o
oc.o
oz

,9c(!cz,6 
-Y.o

G
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 ,1,6,1
1,61

6
.i
tr(!3_t!
}
(§
tr

0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007
2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

L= 32,35, 38, 40, 45, 51, 67,76, 85, 100, 115, 130, 150 mm

Rysunek 9, Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-R 12 O5,5

- Wymiary i nośności charakterystyczne

i
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L=32,35,38, 40,45,51,67,76,85, 100, 115, 130, 150 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP-R 12 S5,5 c16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

1
E
E

N

o
-gśt
oc
(§tooo
E
.o
.o
o
śl
f
o

(U
tr
No
oto
,x
§
(§

o
.o.o
o
L.o
oz

,i
Gcz,6 l
.o
G
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,6,| 1,61

4 0,88 ,l,6,1
1,6,| 1,61 1,61 ,1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.§
tr
a§

i=L!

}
Gc

0,50 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62

7 0,63 3,46 3,46 3,46 3,46 3,46

8 0,75 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

9 0,88 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

10 > 1,00 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007
2)- stalgatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 10. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-R 12 S5,5 c16

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 16, 19,20,22,25,30,35 mm

Poz,

Oznaczenie łącznika ESEX-S 2 o4,8

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00

1
E
E

N

o
(U

śt
'o-.
c
Ń
}oo
o
E
.o
.o
o
śt

o

(Ec
No
oto
-Y
(E
L
(E

o
.o
.o
oc.o
oz

.9c
(Ecz,6 

-Y
\o
(!
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 0,90 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 0,90 1,09 1,61 1,6,1 1,61

4 0,88 0,90 ,1,09 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 0,90 1,09 1,61 1,61 1,6,1

6
.§c
G

=_bi
l
a§c

0,50 0,38 0,48 0,61 0,61 0,61

7 0,63 0,38 0,48 0,65 0,87 0,87

8 0,75 0,38 0,48 0,65 0,88 0,98

9 0,88 0,38 0,48 0,65 0,88 0,98
,10 > ,l 

,00 0,38 0,48 0,65 0,88 0,98
1) - stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:20112\

Rysunek 'l1. Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-S 2 b4,8

- wymiary i nośności charakterystyczne

I

@
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L = 16, 19,20,22,25,30,35,50 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP-S 2 ffi,8 s14

Podłoże stal 1)

Grubośó podłoża, mm 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00

1

E
E

§

o
-§
.cl
oc
(U

}ooo
E
.o
.o
o
śl
J

o

(Uc
No
oto
.l.
(§
L
G
o
.o
.o
o
.o
oz

.9c(!cz,6 
-Y.o

(§
c

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 0,90 1,09 1,09 1,09 ,1,09

3 0,75 0,90 ,1,09
1,61 1,61 1,61

4 0,88 0,90 1,09 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 0,90 1,09 1,61 1,61 1,61

b
.i
tr
(E}_e!
i
(§
tr

0,50 0,38 0,48 0,65 0,88 1,05

7 0,63 0,38 0,48 0,65 0,88 ,1,05

8 0,75 0,38 0,48 0,65 0,88 1,05

9 0,88 0,38 0,48 0,65 0,88 1,05

10 > 1,00 0,38 0,48 0,65 0,88 1,05
1) - stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
2)

Rysunek 12. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-S 2 §4,8 s14

- wymiary i nośności charakterystyczne



n1-1nD@
Ll ! LjD AT-15-8295/2016 str.23/30

!

@

L = 25, 28, 32,38, 50, 58, 65, 80, 1 00 mm

Poz.

Oznaczenie lącznika ESEX-S 4 ó5,5

Podłoże stal 1)

Grubość podloża, mm 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

1
E
E

N

o
-§§
o)
L
(!
}
ooo
tr
.o
.o
olt
J
Lo

(§
tr
No
9oto
y
§
(§

o
.o.o
o
.o
oz

.9c
(UCz,6 -Y
.o
G
L

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,6,| 1,61 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.i
tr
G}_Bi
}
Gc

0,50 0,6,1 0,61 0,61 0,6,1 0,61

7 0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

') - poy grubości s 2,0 mm stal gatunku S28OGD, S32OGD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011,
a pzy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 13. Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-S 4 ó5,5

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 20, 25, 28, 32, 38, 50, 58, 65, 80, 100 mm

Poz,

Oznaczenie łącznika SHARP-S 4 Q5,5 s16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

1
E
E

§

o§
ll
,6,
c
G
}ooo
tr
.o
.o
o
.a)Lo

(§

No
9o
Ł.oł
§
(§

o
.o
.o
oc.o
oz

.9c
Gcz,6 ,l
.o
fil
tr

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 ,1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,6,|

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
-i
tr
(§}-b§
}
aE
tr

0,50 0,98 1,47 1,65 1,65 1,65

7 0,63 0,98 1,47 1,65 1,65 1,65

8 0,75 0,98 1,47 1,65 1,65 1,65

9 0,88 0,98 1,47 1,65 1,65 ,1,65

,10
> 1,00 0,98 1,47 1,65 1,65 1,65

1)
-przy gruboŚci ś 2,0 mm stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011,

a przy grubości > 2,0 mm stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD w9 normy PN-EN 10346:2011
2)

Rysunek 14. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-S 4 $5,5 s14

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L=26,32,38,50,65 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika EsEX-s 6 o5,5

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 3,00 4,00 5,00

1
E
E

N

-co
_§§
,6,
śo
}ooo
E
.o
.o
o
.o
J

o

(Uc
No
otoP
-Y
(U
L
(6

o
.o
.o
o
.o
oz

.dc(!Cz,6 _Y

.o
Ń

0,50 0,90 0,90 0,90

2 0,63 ,1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 1,6,| ,1,61
1,61

6
.i
tr
a§}-t=
}
Gc

0,50 0,61 0,61 0,6,|

7 0,63 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98

10 > 1,00 0,98 0,98 0,98
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 1OO25-1:2007
2)- stal gatunku S280GD, S32OGD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

ł

Rysunek 15. Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-S 6 ó5,5

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 26, 32,38,50, 65 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP-S 6 S5,5 s16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 3,00 4,00 5,00

1
E
E

N

o
-Eśl
,6,

Ń
}ooo
E
.o
.o
o
śl
f
o

(§
c
No
o}o
!
§
tE

o
.o
.o
o
c,

.(r)

oz

.§c
Gcz,6 

-Y.o
(Ec

0,50 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,61

4 0,88 ,1,61 1,61 1,61

5 > 1,00 ,1,6,| ,1,61 1,61

6
.ic
(§

ŁzC-Y
}
G
tr

0,50 2,62 2,62 2,62

7 0,63 3,46 3,46 3,46

8 0,75 4,18 4,18 4,18

9 0,88 4,18 4,18 4,18
,10

> 1,00 4,18 4,18 4,18
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 1OO25-1:2O07
2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 16. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-S 6 Q5,5 s16

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 38, 50, 65, 80, 100 mm

l
Poz.

Oznaczenie łącznika ESEX-S 12 ó5,5

Podłoże stal 1)

Grubośó podłoża, mm 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

1
E
E

N

o
(§

śl
o
tr
(§

}ooo
F
.o
.o
o
śl
J

o

G
No
oto
.Y
(6

(!

o
.o
.(,)
o
tr.o
oz

.9
tr
(Ecz,6 

-Y.o
(U
C

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 ,1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 1,61 1,6,1 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,6,1 1,61

5 > 1,00 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

6
.§
tr
(§

i=L!

}
(E
c

0,50 0,61 0,6,1 0,61 0,61 0,6,|

7 0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87

8 0,75 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

9 0,88 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

10 z 1,00 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007
2)- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 17, Łącznik SWAL o oznaczeniu ESEX-S 12ó5,5

- wymiary i nośności charakterystyczne
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L = 32, 38, 50, 65, 80, 100 mm

Poz.

Oznaczenie łącznika SHARP-S 12 Q5,5 s16

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

1
E
E

o§
.cl
oc
(E

looo
E
.o.o
ośl
J

o

G
No
o}o
-l(§
L
(E
-co
.o
.o
oc.o
oz

.9c(!Cz,6 -Y.o
(!
c

0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2 0,63 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09

3 0,75 1,61 ,1,61 ,1,61 1,61 1,61

4 0,88 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

5 ż 1,00 1,61 1,61 1,61 1,6,1 1,61

6
.i
tr
G,}_t!
}
(o
tr

0,50 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62

7 0,63 3,46 3,46 3,46 3,46 3,46

8 0,75 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75

9 0,88 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75
,10

> 1,00 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75
1)- stal gatunku S235JR według normy PN-EN 10025-1:2007
2)- stal gatunku S280GD, S32OGD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

Rysunek 18. Łącznik SWAL o oznaczeniu SHARP-S 12 S5,5 s16

- wymiary i nośności charakterystyczne

,
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Poz,

Oznaczenie lącznika STARX-1 04,2

Podłoże stal 1)

Grubość podłoża, mm 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00

1
E
E

N

o
-gśl
oc
(E

}ooo
E
.o.o
olt
J

o

(u
c
No
oto
-Y
(E
L
Ń
o
.o
.o
oc.o
oz

.9c
(Ec=,6 

-Y.o
(Ec

0,50 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42

2 0,63 0,42 0,59 0,59 0,59 0,59

3 0,75 0,42 0,59 0,67 0,67 0,67

4 0,88 0,42 0,59 0,67 0,69 0,69

5 > 1,00 0,42 0,59 0,67 0,69 0,76

6
,§c

§=

=t§
tr

0,50 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42

7 0,63 0,42 0,59 0,59 0,59 0,59

8 0,75 0,42 0,59 0,67 0,67 0,67

9 0,88 0,42 0,59 0,67 0,69 0,69

10 > 1,00 0,42 0,59 0,67 0,69 0,76
1) - stalgatunku S280GD, S320GD lub S350GD według normy PN-EN 10346:2011

- stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD w9 normy PN-EN 10346:2011
2)

L=16mm

Rysunek 19. Łącznik SWAL o oznaczeniu STARX-1 $4,2

- wymiary i nośności charakterystyczne
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TabIica 1

Parametry montażowe łączników SWAL

Poz, Parametr

Oznaczenie łącznika 1)

ER2
sHR2
ER4

sHR42)

ER5
sHR5

ER6
sHR6

ER12
sHR12

Es2
sHs2
Es4

sHs43)

Es6
sHs6

Es12
sHs12 sT

1 2 3 4 5 6 7 9 10

1 Średnica gwintu d, mm 4,8 5,5 6,3 5,5 4,8 5,5 5,5 4,2

2
Minimalna grubość
podłoża tm.n, 1,11IT|

0,5
(1,0) 1,0 3,0 4,0 0,5

(1,0) 3,0 4,0 0,5

3
Maksymalna
pzewiercalność Et, mm

2,0
(4,0) 5,0 6,0 12,0 2,0

(4,0) 6,0 12,0 2,0

4 Niszczący moment
dokręcania M",r, Nm 9,30 12,89 21,23 18,38 14,10 ,l5,11 24,01 6,25

1)- skrótowe oznaczenie łączników, w których litera E oznaczałącznik ESEX, a litera S - łącznik SHARP
2) - pienłsza wańość dotyczy łączników ER2 i SHR2, a druga wartość - łączników ER4 i SHR4
3) - pierwsza wańość dotyczy łączników ES2 i SHS2, a druga wańość - łączników ES4 i SHS4

ił7 \


