I ll Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8284/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

SWAL, Tomasz Zebrowski
ul. Dziatkowa 2, 02-234 Warszawa

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

k aczniki wiercace, samogwintujgce
SWAL

do mocowania ptyt warstwowych

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Termin waznosci: Instytutu Fechniki Budowlanej

31 marca 2021 .
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Zatgcznik:

drinz Marcin M. Kruk
Postanowienia ogdlne i techniczne :

Warszawa, 31 marca 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8284/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8284/2010.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8284/2016 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg faczniki wiercace, samogwintujgce SWAL, produkc;ji
firmy SWAL, Tomasz Zebrowski, do mocowania ptyt warstwowych.

taczniki SWAL majg posta¢ wkretéw jedno lub dwugwintowych z tbem szeéciokatnym z
kotnierzem, zakonczonych wierttem. Sg produkowane w odmianach IMPACT — tgczniki dwugwintowe
— (rysunki 1 + 4) i VCAT — faczniki dwugwintowe i jednogwintowe — (rysunek 5). taczniki IMPACT
sg stosowane do mocowania ptyt warstwowych do podiozg stalowego, a faczniki VCAT do podtoza
drewnianego i betonowego. Mogg by¢ stosowane bez podktadek lub z podkiadkami metalowymi o
$rednicy 16 mm i 19 mm wykonanymi ze stali zwykilej, weglowej z ocynkiem (oznaczenie C), ze stali
nierdzewnej (oznaczenie S) lub z aluminium (oznaczenie A), z nawulkanizowanymi uszczelkami z
EPDM.

Razem z {fgcznikami IMPACT i VCAT moga by¢ stosowane korpusy tworzywowe LAX
(rysunek 6).

Wymiary tgcznikow IMPACT i VCAT orag korpusow tworzywowych LAX podano w tablicach na
rysunkach 1 + 5 i na rysunku 6.

tagczniki IMPACT i VCAT sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg
ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 12 um i powtokg ochronng RUSPERT (DACRO) lub sg
wykonywane ze stali nierdzewne;.

Wymagane wiasciwosci techniczne fgcznikéw podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercgce, samogwintujgce SWAL sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych
do elementdéw konstrukcyjnych obiektéw budowlanych. taczniki odmiany IMPACT s3g przeznaczone
do wykonywania zamocowan w elementach ze stali o parametrach wytrzymato$ciowych nie nizszych
niz podane w tablicach na rysunkach 1 + 4, a faczniki odmiany VCAT do wykonywania zamocowan w
elementach z betonu zwyktego, klasy nie nizszej niz podano w tablicy na rysunku 5 i w elementach z
drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz podano w tej samej tablicy.

tagczniki IMPACT i VCAT stosowane razem z korpusami tworzywowymi LAX charakteryzujg sie
zmniejszong przewodnos$cig termiczna.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska taczniki wiercace, samogwintujgce SWAL
wykonane ze stali zwykiej, weglowej i ocynkowane oraz pokryte warstwg ochronng typu RUSPERT
(DACRO) powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO
2081:2011, PN-EN 1SO 12944-2:2001 oraz PN-EN ISO 9223:2012, a faczniki wykonane ze stali
nierdzewnej gatunku 1.4301 (A2) wediug norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN ISO 3506-1:2009
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powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971 odpowiednio
dla stali gatunku OH18N9.

Nosnosci charakterystyczne zamocowat tgcznikéow SWAL podano w tablicach na rysunkach
1+5.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej tgcznikéw osadzonych w poditozu stalowym (tablice
na rysunkach 1 + 4) nalezy podzieli¢ wartos¢ nosnosci charakterystycznej przez wspotczynnik
w = 1,33.

W przypadku fgcznikéw osadzonych w podiozu drewnianym (tablica na rysunku 5) nalezy
warto§¢ nosnosci charakterystycznej podzieli¢ przez wspéiczynnik yy = 1,33 oraz dodatkowo
pomnozyC przez wspodtczynnik kmog podany w tablicy 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5).
Jezeli charakter zniszczenia podany w tablicy na rysunku 5 wskazuje, ze zniszczeniu ulegta jedynie
mocowana blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie tgcznika przez te blache, to nalezy przyjaé¢
wartos¢ wspoétczynnika kpeq = 1,0.

W przypadku tgcznikéw osadzonych w podiozu betonowym (tablica 6) nalezy podzielié wartosé
no$nosci charakterystycznej przez wspéiczynnik yy = 2,52. Jezeli charakter zniszczenia podany w
tablicy na rysunku 5 wskazuje, Zze zniszczeniu ulegta jedynie mocowana blacha stalowa lub nastagpito
przeciagnigcie tgcznika przez te blache, to nalezy no$nos$¢ charakterystyczng podzieli¢ przez
wspotczynnik yy = 1,33. ¢

Parametry montazowe tgcznikéw SWAL podano w tablicy 1.

tgczniki wiercgce, samogwintujgce SWAL powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisébw budowlanych, wymagan niniejszej
Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania pofgczen z
zastosowaniem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki wiercgce, samogwintujgce SWAL o oznaczeniach IMPACT-R i VCAT powinny byé
wykonywane ze stali zwyktej, weglowej gatunku SAE 1022 weditug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 12 um, spetniajgcg wymagania
normy PN-EN ISO 4042:2004 oraz warstwg ochronng typu RUSPERT (DACRO). taczniki o
oznaczeniu IMPACT-S powinny by¢ wykonywane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (A2) wedtug
norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN 1SO 3506-1:2009.

Korpusy tworzywowe LAX powinny by¢ wykonane z poliamidu o oznaczeniu PAS 6.
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3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikow. Ksztatt i wymiary fgcznikéw SWAL powinny by¢ zgodne z
rysunkami 1 + 6, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999, w klasie

tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny facznikow. Wyglad zewnetrzny tgcznikow SWAL powinien
'odpowiadac’: wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Niszczace momenty dokrecania tacznikéw. Niszczgce momenty dokrecania tgcznikow

SWAL nie powinny by¢ mniejsze niz momenty podane w tablicy 1.

3.2.4. No$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw. NoénosSci charakterystyczne
zamocowan fgcznikébw SWAL nie powinny byé mniejsze niz no$nosci podane w tablicach na

rysunkach 1 + 5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki wiercace, samogwintujgce SWAL powinny by¢ dostarczane w kompletach, w
opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmienno$é ich wilasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8284/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosSci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce j uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okre$lajacej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
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Europejskiego i Rady w sprawie rejestragji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu roboét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw
objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodno$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkgiji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wedtug
p.5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacii
zakfadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu fgcznikéw wiercgcych, samogwintujgcych SWAL obejmuje no$nosci
charakterystyczne zamocowan {gcznikéw, niszczace momenty dokrecania i grubo$é powtoki
cynkowej.
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Badania, ktére w procedurze aproRacyjnej bylty podstawa do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw oraz materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8284/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodno$ci. Poszczeg6lne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacii i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego tgcznikéw,

c) grubosci powloki cynkowej tgcznikéw ocynkowanych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowan fgcznikéw oraz niszczacych momentéw dokrecania.

5.5. Czestotliwos$é badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan L S

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw lacznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikdw nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie

wymaganej dokfadnoéci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

nalezy wykonac¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowe;j

tacznikéw ocynkowanych nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie niszczacego momentu dokrecania. Sprawdzenie niszczagcego momentu
dokrecania nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan igcznikéw nalezy przeprowadzaé na tgcznikach
osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach na rysunkach 1 + 5. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej warto$ci sily niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien

przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normag PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna I[TB AT-15-8284/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8284/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8284/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$é
tgcznikow wiercgcych, samogwintujagcych SWAL do mocowania piyt warstwowych do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami), wyroby, ktérych

dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
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wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/201& i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (test jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢

wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie fgcznikédw wiercgcych, samogwintujgcych
SWAL do mocowania ptyt warstwowych, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8284/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8284/2016 jest wazna do 31 marca 2021 r.
Wazno$é Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-EN ISO 2081:2011 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$c¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-H-86020:1971
PN-EN 1995-1-1:2010

PN-EN ISO 4042:2004
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN 1SO 2178:1998

PN-EN ISO 10666:2002

PN-N-03010:1983

PN-EN 10346:2011

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 206:2014

PN-EN 14081-1:2011

PN-EN 338:2011
AMS 5070:1994/RG

Badania i oceny

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena P,

Stale odporne na korozje. Gatunki

Wiasciwosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$¢ 1-1:
Postanowienia ogélne. Reguty ogéine i reguty dotyczace budynkéw
Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Czedci zlgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego zastosowania

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna

Wkrety wiercagce samogwintujgce. Wiasnosci mechaniczne i
funkcjonalne

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é
Konstrukcje  drewniane. ~ Drewno  konstrukcyjne o  przekroju
prostokgtnym sortowane wytrzymato$ciowo. Czes$¢ 1: Wymagania
ogdlne

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

1) LOK-02960/A/09. Raport z badanh i ocena techniczna dotyczgce tacznikéw wiercgcych,

samogwintujgcych SWAL. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego

Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

2) LOK-02792/14/Z000SK. Raport z badarn i ocena techniczna dotyczace tacznikow wiercacych,

samogwintujagcych SWAL do mocowania plyt warstwowych. Zakiad Elementéw Konstrukgji

Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2015 r.
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12,0

L =60, 65, 70, 80, 90, 110, 120, 130, 150, 170, 175, 180, 185, 200, 205, 210, 230, 250, 270, 300 mm

Oznaczenie tacznika IMPACT-R 6 C16 | IMPACT-R 6 C19
Poz. |Podioze stal !
Grubosé podioza, mm 2+5
I 0,50 1,43% 1,43%
2 g g 0,63 1,529 1,52%
5 © s
3 % N | £ | 075 1,959 1,95%
‘v
4 S ‘E g 0,88 1,952 1,95%
5 | £ < 21,00 1,059 1,95
8 E ©
6 | £ £ 0,50 2,187 3,324
N -
\ [}]
7 | 8 @ | € 0,63 2,849 3,329
T | 2|
8 9 @ éi 0,75 3,00% 3,327
2 Z ; 3) 4)
9 < z 0,88 3,00 3,32
6 c
10 21,00 3,00% 3,329

L przy grubosci = 2,0 mm stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy
PN-EN 10346:2011, a przy grubosci > 2,0 mm stal gatunku S235JR wg normy
PN-EN 10025-1:2007

?) — stal gatunku $280GD, S320GD Iub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

% _ charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie
tagcznika przez blache stalowg

# _ charakter zniszczenia — wyrwanie fgcznika z podtoza

Rysunek 1. tgcznik SWAL o oznaczeniach IMPACT-R 6 C16 i IMPACT-R 6 C19
— wymiary i nosnosci charakterystyczne
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L = 65, 75, 85, 95, 105, 115, 130, 140, 150, 160, 175, 185, 190, 195,
200, 210, 215, 220, 230, 240, 260, 285, 300 mm

' 8,0 12,0

Oznaczenie tacznika IMPACT-R 14 C16 | IMPACT-R 14 C19
Poz. |Podioze stal "
Grubos$é¢ podtoza, mm 4+13
1] . 0,50 1,43% 1,43%
2 @ g 0,63 1,52% 1,523
c;> © s
3 % § £Z | 075 1,95% 1,95%
> ‘0
4 g g | g 0,88 1,95% 1,95
5 g £ 21,00 1,059 1,059
-4 g ©
6 | £ 2 0,50 2,189 3,487
N -
[}]
7 § 8 | E 0,63 2,849 4339
° g | 2=z 3 )
8 0 2 SZ | 0,75 3,00 5,10
N7} = >
[*] E3 3) 4)
9 2 = 0,88 3,00 5,10
(‘5 c
10 21,00 3,00% 5109

" _ stal gatunku $235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
2 _ stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

% _ charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie
tacznika przez blache stalowg

#) _ charakter zniszczenia — wyrwanie facznika z podioza

Rysunek 2. tacznik SWAL o oznaczeniach IMPACT-R 14 C16 i IMPACT-R 14 C19
— wymiary i nosnosci charakterystyczne
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2,0

o
o
-y

L =80, 90, 100, 120, 130, 140, 160, 180, 200, 220, 230 mm

Oznaczenie tacznika IMPACT-S 5S16 | IMPACT-S 5 S19
Poz. |Podtoze stal "
Grubos$é¢ podtoza, mm 2+5
A 0,50 1,43% .
2 3 g 0,63 1,529 1,529
3 s | §
3 % § £Z | 075 1,95% 1,952
R7)
4 g ‘g g 0,88 1,959 1,95
5 | B £ 1,00 1,95 1,95
Y E ®
6 z £ 0,50 2,18% 3,32
N %
[
7 | 8 2 | = 0,63 2,849 3,329
s | £
8 | o § g% | 075 3,00% 3,327
o | 2 = 0,88 3,00 3,32
= © ’ 3 y
6 c
10 21,00 3,00% 3,327
"~ przy grubosci = 2,0 mm stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wg normy
PN-EN 10346:2011, a przy grubosci > 2,0 mm stal gatunku S235JR wg normy
PN-EN 10025-1:2007
%) — stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
% _ charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie
tacznika przez blache stalowg
# _ charakter zniszczenia — wyrwanie facznika z poditoza

Rysunek 3. tacznik SWAL o oznaczeniach IMPACT-S 5 S16 i IMPACT-S 5 S19
— wymiary i nosnosci charakterystyczne

I
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8,0 12,0

L =75, 95, 115, 125, 140, 150, 165, 185, 210, 240 mm

Oznaczenie tacznika IMPACT-S 12 S16 | IMPACT-S 12 S19
Poz. |Podloze stal "
Grubosé podioza, mm 4+11
1] . 0,50 1,439 1,43%
2 g 5 0,63 1,52 1,52%
[} © ©
3 % g £Z | 075 1,95% 1,95%
1= ‘v
4 g ‘; © 0,88 1,959 1,95%
" £ >1,00 1,95 1,95%
a E ©
6 g £ 0,50 2,18% 3,489
N I
\ Q
7 | 8 g |t 0,63 2,849 4,33
[+ c
8 © ‘e §§ 0,75 3,00% 5,10%
‘8 z ;‘
9 = - 0,88 3,009 5,107
= =
10 | © 21,00 3,00° 5,10
Y _ stal gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
2 _ stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011
% _ charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie
tacznika przez blache stalowg
) _ charakter zniszczenia — wyrwanie tgcznika z podfoza

Rysunek 4. tgcznik SWAL o oznaczeniach IMPACT-S 12 S16 i IMPACT-S 12 S19
— wymiary i nosnosci charakterystyczne



str. 16/17 AT-15-8284/2016 Dl——'

2,0

12,0

I 1
—

L =50, 60, 70, 80, 100, 120, 140, 150, 160, 180, 200, 240, 260, 280, 300, 310 mm

Oznaczenie tacznika VCAT C19(+) i VCAT C19
Poz. |Podioze beton " beton ? drewno ¥
Glebokos$¢ zakotwienia, mm 30 30 30

1 | g 0,50 1,43° 1,43% 1,43%

2 S g 0,63 1,529 1,529 1,529
o © c
2 c = 5 5 5

3 3 N £Z | 075 1,95 1,95 1,95
g b s 5) 5) 5)

4 2 5 | @ 0,88 1,95 1,95 1,95
E [ 5 5 5

5 g | X 21,00 | 1,95° 1,95° 1,95°
S ©

6 > = s 0,50 | 2,44° 3,45° 3,48°
N . )

7 |3 2 | E 063 | 244° 3,459 4,259
< c g

8 > ;g §§ 0,75 2,44° 3,45% 4,25°
7]

9 S E 0,88 2,449 3,459 4,25°
S c

10 | O 21,00 | 2,449 3,45° 4,25°

Y_ beton klasy C20/25 + C35/45 wg normy PN-EN 206:2014
% — beton klasy C40/50 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

¥ _ drewno konstrukcyjne wg normy PN-EN 24081-1:2011, klasy C24 wg normy
PN-EN 338:2011

% — stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2011

% _ charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie
tagcznika przez blache stalowg

® _ charakter zniszczenia — wyrwanie facznika z podtoza

Rysunek 5. tgcznik SWAL o oznaczeniach VCAT C19(+) i VCAT C19
— wymiary i no$nosci charakterystyczne
a) tacznik VCAT C19(+), b){gcznik VCAT C19
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26 mm

46 mm
22 mm

winm

mmmmm”
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Rysunek 6. Korpus tworzywowy LAX z tgcznikiem wiercacym, samogwintujacym SWAL

Tablica 1
Parametry montazowe tgcznikéw SWAL
Oznaczenie tacznika
Poz. Parametr
IMPACT-R 6 | IMPACT-R14 | IMPACT-S 5 | IMPACT-S 12 VCAT
1 2 3 4 5 6 7
1 | Srednica gwintu d, mm 55 55 55 55 6,3
Minimalna grubosé
& podioza tmn, mm 2,0 4,0 2,0 4,0 35,0
3 |Maksymaina 6,0 14,0 5,0 12,0 -
przewiercalno$¢ =t, mm
a Niszczacy moment 10,94 17.64 9.26 9,16 14,62
dokrecania Ms m, Nm
Srednica wiercenia
2 (w betonie) dnom, mm - - - - 530
Gtebokos¢ wiercenia
6 (w betonie) hy, mm - - - - 35,0
Efektywna gtebokosé
7 | zakotwienia (w betonie) - - - - 30,0

hefy mm

L - powyzej zakresu pomiarowego aparatury pomiarowej




