® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1

tel.: (48 22) 82504 71; (48 22) 82576 55 — fax: (48 22) 825 52 86
Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8284/2010

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

SWAL, Tomasz Zebrowski
ul. Konstruktorska 7, 02-673 Warszawa

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora

ds. Wspotpracy z Gogpodarkg

Jan Bobrowicz

Termin waznosci:
18 lutego 2015 r.

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 18 lutego 2010 r. -

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8284/2010 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki-Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa taczniki wiercace, samogwintujagce SWAL,
produkgji firmy SWAL, Tomasz Zebrowski, do mocowania ptyt warstwowych.

taczniki SWAL majg postaé wkretdw dwugwintowych z them szesciokatnym z kofnierzem,
zakoriczonych wierttem. Sg produkowane w odmianach IMPACT (rysunek 1) i VCAT (rysunek 2).
taczniki IMPACT sg stosowane do mocowania ptyt warstwowych do podtozg stalowego, a facz-
niki VCAT do podtoza drewnianego i betonowego.

W przypadkach mocowania ptyt warstwowych chiodni, taczniki IMPACT i VCAT sg stoso-
wane razem z korpusami tworzywowymi LAX, zmniejszajacymi przewodnosé termiczng tgczni-
kéw (rysunek 3).

Wymiary tacznikéw IMPACT i VCAT oraz korpuséw tworzywowych LAX podano
w tablicy 1.

Lapzhiki IMPACT i VCAT sg wykonywane ze stali zwykitej, weglowej i pokrywane war-
stwa ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 12 um i powtokg ochronng RUSPERT
(DARCO) lub sg wykonywane ze stali nierdzewne;j.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujgce SWAL s3g przeznaczone do mocowania ptyt war-
stwowych do elementéw konstrukcyjnych obiektdw budowlanych. £aczniki odmiany IMPACT
sg przeznaczone do wykonywania zamocowan w elementach ze stali o parametrach wy-
trzymatosciowych nie nizszych niz w przypadku stali gatunku S280GD wedtug normy
PN-EN 10326:2005, a tgczniki odmiany VCAT do wykonywania zamocowan w elementach
zbetonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
i w elementach z drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN
338:2004.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska taczniki wiercgce, samogwintujace
SWAL wykonane ze stali zwyktej, weglowej i ocynkowane oraz pokryte warstwg ochronng
typou RUSPERT (DARCO) powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach PN-EN 12329:2002, PN-EN ISO 12944-2:2001 oraz PN-EN 10152:2009, a facz-
niki wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (A2) wediug normy PN-EN 10088-1:2007
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w. normie PN-71/H-86020 odpo-
wiednio dla stali gatunku OH18N9.
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Minimalne grubo$ci podtoza oraz maksymalne zdolnosci do przewiercania stali taczni-
kami SWAL podano w tablicy 2.

Nosnosci obliczeniowe zamocowar facznikéw wiercacych, samogwintujacych SWAL
podano w tablicach 3 + 7.

taczniki wiercace, samogwintujgce SWAL powinny byé stosowane zgodnie z projek-
tem, w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach
budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta doty-

czace warunkéw wykonywania potaczen z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki wiercace, samogwintujgce SWAL o oznaczeniach IMPACT-R-6¢5,5, IMPACT-
R-14¢5,5, VCAT¢6,3 oraz VCAT(+)¢6,3 powinny byé wykonane ze stali zwyktej, weglowej
gatunku SAE 1022 wedfug amerykanskiej normy: AMS 5070:1994/RG i pokryte warstwg
cynku o grubosci nie mniejszej niz 12 um, spetniajaca wymagania normy PN-EN 10152:2009
oraz pokryte warstwg ochronng typu RUSPERT (DARCO) lub powinny byé wykonane ze
stali nierdzewnej gatunku 1.4301 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007.

Korpusy tworzywowe LAX powinny byé wykonane z poliamidu o oznaczeniu PAG.6.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztatt i wymiary tacznikéw SWAL powinny byé
zgodne z rysunkami 1, 2 i 3 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw. Wyglad zewnetrzny tacznikéw SWAL powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.2.

3.2.3. Czas potrzebny do przewiercania tacznikami podtoza stalowego. Sredni
czas potrzebny do przewiercania facznikami SWAL odmiany IMPACT podioza stalowego nie
powinien by¢ diuzszy niz 30 sekund (tablica 8). Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tgcznikéw SWAL nie powinny byé mniejsze niz no$nosci podane
w tablicach 9 + 13. Metodg sprawdzenia podano w p. 5.6.5.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

kaczniki wiercgce, samogwintujgce SWAL powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy nie-
Zmienno$é¢ ich wasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:

- nazwa wyrobu,

- nazwa i adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8284/2010,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,

- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-8284/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/2010 dokonuje Producent, stosujac system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8284/2010 na podstawie:
a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkg;ji,

- badan gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akcep-
tacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikéw SWAL obejmuje: nosnosci obliczeniowe zamocowan
tacznikow, czas potrzebny do przewiercania tacznikami podtoza stalowego oraz grubosé powtoki
cynkowej fgcznikow ocynkowanych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-
§ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skfadowych i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobata Techniczng,
ITB AT-15-8284/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematybznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobdw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badar i w dokumen-
tach handlowych.



®
D%‘D% AT-15-8284/2010 str. 7/21

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu iWymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego,
¢) grubosci powtoki cynkowej tacznikéw ocynkowanych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie czasu potrzeb-

nego do przewiercenia tgcznikami podtoza stalowego.

5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w doku-
mentacji zakiadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztalttu i wymiaréw facznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
row tacznikéw nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych
uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm w przypadku elementéw stalowych i do 0,1 mm
w przypadku elementow z tworzyw sztucznych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu ze-
wnetrznego tacznikéw nalezy wykonaé wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej facznikéw. Sprawdzenie grubosci
powfoki cynkowej tgcznikéw ocynkowanych nalezy wykonywaé wediug norm PN-EN
ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 1673:2006.

5.6.4. Sprawdzenie czasu potrzebnego do przewiercania tacznikami podioza sta-
lowego. Sprawdzenie czasu potrzebnego do przewiercania tacznikami podioza stalowego
nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.
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5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowar tacznikéw. Spraw-
dzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzaé na taczni-
kach osadzonych w podfozach opisanych w tablicach 9 + 13. Pomiaru sit nalezy dokonywaé
Za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace;,
umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powi-
nien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badar nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane taczniki wiercace, samogwintujace SWAL nalezy uzna¢ za zgodne
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan s3
pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8284/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych SWAL do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby;, ktérych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-8284/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowiazujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegoinosci obwieszczenia Marszalka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnieni nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne na-
ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
sciwg, jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-
sciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
Z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw wiercgcych, samo-
gwintujagcych SWAL nalezy zamieszczaé informacjg o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8284/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8284/2010 wazna jest do 18 lutego 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwigzane
PN-EN 10326:2005 Tas’my I blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo
W sposab ciggly. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiaéciwosci, produkcja, zgodnosé
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powloki cynkowe

Z dodatkowsq obrobka na zelazie klub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk :
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PN-EN 10152:2009

PN-71/H-86020

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 26157-1:1988

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 1463:2006

PN-EN ISO10666:2002

PN-83/N-03010

PN-EN 10025:2002

AMS 5070:1994/RG

Badania i oceny

Stal niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Stale odporne na korozje. Gatunki

Czesci ztaczne. Niecigglosci powierzchni, Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogéinego zastosowania

Powioki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Powtoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powfoki. Metoda
mikroskopowa

Wkrety wiercgce, samogwintujace. Wiadciwosci mechaniczne
I funkcjonalne

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébki

Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyj-
nych. Warunki techniczne dostawy

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

LOK-02960/A/09.. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikéw wiercacych, sa-
mogwintujacych SWAL. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.
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Rysunek 1. taczniki wiercace, samogwintujace SWAL odmiany IMPACT
do mocowania ptyt warstwowych
a) tacznik IMPACT-R-6¢5,5 lub IMPACT-s-5¢5,5,
b) tacznik IMPACT-R-14¢5,5 Iub IMPACT-s-1245,5
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Rysunek 2. taczniki wiercace, samogwintujace SWAL odmiany VCAT
do mocowania ptyt warstwowych

a) tacznik VCAT(6,3, b) tacznik VCAT(+)¢6,3

A\
W=
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7 mm 26 mm

46 mm

Rysunek 3. Korpus tworzywowy LAX z tacznikiem wiercgcym, samogwintujagcym SWAL

Tablica 1

Wymiary tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych SWAL do mocowania ptyt warstwowych

Poz. Oznaczenie facznika n'?m "I;r’n ﬁ,'\:" n?rln
1 2 3 4 5 3]

1 IMPACT-R-645,5 x 60 55 60 8 19

2 IMPACT-R-6¢5,5 x 65 55 65 8 19
3 IMPACT-R-6¢5,5 x 70 55 70 8 19
4 IMPACT-R-6¢5,5 x 80 5,5 80 8 19
5 IMPACT-R-6¢5,5 x 90 5,5 90 8 19

6 IMPACT-R-6¢5,5 x 98 55 98 8 19
7 IMPACT-R-6¢5,5 % 110 55 110 8 19

8 IMPACT-R-6¢5,5 x 120 5,5 120 8 19

9 IMPACT-R-6¢5,5 x 130 55 130 8 19
10 | IMPACT-R-6¢5,5 x 150 55 150 8 19
11 IMPACT-R-6¢5,5 x 170 55 170 8 19
12 | IMPACT-R-6¢5,5 x 180 55 180 8 19
13 | IMPACT-R-645,5 x 200 55 200 8 19
14 | IMPACT-R-6¢5,5 x 230 55 230 8 19
15 | IMPACT-R-645,5 x 250 55 250 8 19
16 | IMPACT-R-6¢5,5 x 270 55 270 8 19

7 17 | IMPACT-R-645,5 x 300 55 300 8 19
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c.d. Tablicy 1

Poz. Oznaczenie tacznika ‘:m n:"’n ?n\:.l’ n'?r;1
1 2 3 4 5 6
18 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 65 5,5 65 8 19
19 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 75 55 75 8 19
20 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 85 55 85 8 19
21 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 95 55 95 8 19
22 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 105 5,5 105 8 19
23 | IMPACT-R-14(+)45,5 x 115 55 115 8 19
24 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 130 5,5 130 8 19
25 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 140 5,5 140 8 19
26 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 150 55 150 8 19
27 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 160 55 160 8 19
28 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 175 5,5 175 8 19
29 | IMPACT-R-14(+)45,5 x 190 55 190 8 19
30 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 195 55 195 8 19
31 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 210 55 210 8 19
32 | IMPACT-R-14(+)05,5 x 220 55- | 220 8 19
33 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 230 55 230 8 19
34 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 240 5,5 240 8 19
35 | IMPACT-R-14(+)§5,5 x 260 55 260 8 19
36 | IMPACT-R-14(+)¢5,5 x 285 55 285 8 19
37 | IMPACT-R-14(+)45,5 x 300 55 300 8 19
38 | IMPACT-s-5¢5,5 x 80 55 80 8 19
39 | IMPACT-s-5¢55 x 90 55 90 8 19
40 | IMPACT-s-505,5 x 100 55 100 8 19
41 | IMPACT-s-5¢5,5 x 120 55 120 8 19
42 | IMPACT-s-5¢5,5 x 130 5,5 130 8 19
43 | IMPACT-s-5¢5,5 x 140 5,5 140 8 19
44 | IMPACT-s-505,5 x 160 55 160 8 19
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c.d. Tablicy 1

Poz. Oznaczenie tgcznika r:m n:-r,n rsn‘?n' rr?r;"l
1 2 3 4 5 -]
45 IMPACT-s-5¢5,5 x 180 55 180 8 19
46 IMPACT-s-5¢5,5 % 200 55 200 8 19
47 IMPACT-s-5¢5,5 % 220 5,5 220 8 19
48 IMPACT-s-5¢5,5 x 230 55 230 8 19
49 IMPACT-s-12¢5,5 x 75 55 75 8 19
50 IMPACT-s-12¢5,5 x 95 55 95 8 19
51 IMPACT-s-12¢5,5 x 115 59 115 8 19
52 IMPACT-s-1245,5 x 125 55 125 8 19
53 IMPACT-s-12¢5,5 x 140 5,5 140 8 19
54 IMPACT-s-12¢5,5 x 150 55 150 8 19
55 IMPACT-s-12¢5,5 x 165 " 55 165 8 19
56| IMPACT-s-12¢5,5 x 185 55 185 8 19
57 IMPACT-8-12¢5,5 x 210 55 210 8 19
58 | IMPACT-s-12¢5,5 x 240 55 240 8 19
59 | VCAT6,3 x 50 6,3 50 8 19
80 | VCAT$6,3 x 60 6,3 60 8 19
61 VCAT}6,3 x 70 6,3 70 8 19
62 | VCAT6,3 x 80 6,3 80 8 19
63 | VCAT$6,3 x 100 6,3 100 8 19
64 | VCAT$6,3 x 120 6,3 120 8 19
65 | VCAT6,3 x 140 6.3 140 8 19
66 VCAT$6,3 x 150 6,3 150 8 19
67 VCAT6,3 x 160 6,3 160 8 19
68 | VCAT$6,3 x 180 6,3 180 8 19
69 | VCAT$6,3 x 200 6.3 200 8 19
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c.d. Tablicy 1
Poz. Oznaczenie tgcznika r:m n'll-;n ﬁ-.‘:{ n?rln
1 2 3 4 5 &
70 | VCAT6,3 x 240 6,3 240 8 19
71 | VCAT6,3 % 260 6,3 260 8 19
72 | VCAT¢6,3 x 280 6,3 280 8 19
73 | VCAT6,3 x 300 6.3 300 8 19
74 | VCAT(+)¢6,3 x 50 6,3 50 8 19
75 VCAT(+)46,3 x 60 6,3 60 8 19
76 | VCAT(+)¢6,3 x 70 6,3 70 8 19
77 | VCAT(+)¢6,3 x 80 6,3 80 8 19
78 | VCAT(+)66,3 x 100 6.3 100 8 19
79 | VCAT(+)¢6,3 x 120 6,3 120 8 19
80 | VCAT(+)¢6,3 x 140 6,3 140 8 19
81 VCAT(+)66,3 x 150 6.3 150 8 19
82 | VCAT(+)¢6,3 x 160 6,3 160 8 19
83 | VCAT(+)¢6,3 x 180 6.3 180 8 19
84 | VCAT(+)¢6,3 x 200 6,3 200 8 19
86 | VCAT(+)¢6,3 x 240 6.3 240 8 19
86 | VCAT(+)¢6,3 x 260 6.3 260 8 19
87 | VCAT(+)¢6,3 x 280 6,3 280 8 19
88 | VCAT(+)¢6,3 x 300 6,3 300 8 19
Tablica 2

Minimalne grubosci podfoza stalowego oraz maksymalne zdolnosci przewiercania stali fgcz-
nikéw SWAL dp mocowania ptyt warstwowych

1 (1)
Pii) Oznaczenie tacznika Minimalna grubo$é podtoza'’, Mak§ymalr-na zdolltr:;)éé
mm przewiercania stali*’, mm

1 12, 3 4

1 | IMPACT-R-6¢5,5 1,50 6,00

2 | IMPACT-R-14(+)$5,5 4,00" 14,00

8 | IMPACT-s-5¢5,5 1,50 5,00

4 | IMPACT-s-1265,5 4,00" 12,00

5 | VCAT¢6,3 501 3x0,60
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c.d. Tablicy 2

Poz. | Oznaczenie facznika | Minimalna grt;’bnc:éé podtoza'”, p:::f::;:::: ::iat?il{q]?fném
1 2 3 4
6 | VCAT(+)46,3 50 30,60
7 | VCAT$6,3 100® 3x0,60
8 | VCAT(+)¢6,3 100® 3x0,60

{1

mocowanej blachy powyzej 2 mm

)~ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005 przy grubosci podioza Iub mocowanej
blachy do 2 mm, a gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 przy grubo$ci podioza lub

@ _ drewno konstrukcyjne klasy C24 wedlug normy PN-EN 338:2004
® _ beton zwykly klasy C20/25 wedfug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw wiercacych, samogwintujacych SWAL odmia-
ny IMPACT do mocowania ptyt warstwowych na wyrywanie z podtoza stalowego

- Grubosé Grubosé blachy stalo- A
Rodzaj : : Nosnosé
Poz, Oznaczenie tacznika podtoza, wej okladzin piyt %
podtoza e warstwowych“f b obliczeniowa, kN
1 2 3 o 5 6
IMPACT-R-6¢5,5 1,50 1,50 1,00
IMPACT-R-14(+)¢5,5 - 2,00 2,00 1,64
1 Stal"
IMPACT-s-5¢5,5 1,50 1,50 1,38
IMPACT-s-12¢5,5 2,00 2,00 1,70
M _ stal gatunku S280GD wediug normy PN-EN 10326:2005
Tablica 4

Nosnos¢ obliczeniowa zamocowarh facznikéw wiercacych, samogwintujgcych
SWAL odmiany VCAT do mocowania ptyt warstwowych na wyrywanie
z podtoza drewnianego

Rodzaj Oznaczenie G*Qbolwé.é Grub.osé bla‘c e Nosnosé
oz podioza tacznika ZARCew a5, i) okladzm¥ Piyty obliczeniowa, kN
mm warstwowej®, mm !
1 2 3 4 5 6
VCAT$6,3
1 Drewno'” 40 0,75 1,82
VCAT(+)$6,3

M~ drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2004

(2

o stal gatunku S280GD wediug normy PN-EN 10326:2005
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Tablica 5

Nosnos¢ obliczeniowa zamocowari tacznikéw wiercgcych, samogwintujgcych
SWAL odmiany VCAT do mocowania ptyt warstwowych na wyrywanie
Z podtoza betonowego

b5 Rodzaj Oznaczenie z(::(?:t,\?vii‘::i; Srednica otworu No$nosé
; podtoza tacznika o J wstepnego, mm obliczeniowa, kN
1 2 3 7] 5 6
VCAT$6,3
1 Beton'" 30 5 1,44
VCAT(+)¢6,3
' — beton klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
Tablica 6

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych
SWAL odmiany IMPACT do mocowania ptyt warstwowych na $cinanie
Z podtoza stalowego

: Grubosé Grubosé blachy stalo- 3
Poz. ROdz'f“ Oznaczenie tacznika podtoza, wej okladzin Plyt 'Nosr_ioéé
podloza e warstwowych“ ot obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6
1,25 1,25 2,71
IMPACT-R-645,5
2,00 2,00 527
i Stal® IMPACT-R-14(+)¢5,5 D0 2,00 488
a
1,25 1,25 2,73
IMPACT-s-5¢5,5
2,00 2,00 4,69
IMPACT-s-12¢5,5 2,00 2,00 4,53

M _ stal gatunku $280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005

Tablica 7

Nosnos¢ obliczeniowa zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujacych
SWAL z korpusami LAX na przecigganie tba tacznika

: - . Nosnosé
Poz. | Oznaczenie fgcznika Rodzaj korpusu obliczeniowa, kN
1 2 3 4
IMPACT-R-6¢5,5
IMPACT-R-14(+)$5,5
1 LAX 1,97
VCAT$6,3 :
VCAT(+)$6,3
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Tablica 8

Sredni czas potrzebny do przewiercania tacznikami wiercacymi, samogwintujacymi
SWAL odmiany IMPACT podtoza stalowego

Poz Oznaczenie Grubogé podloza Sredni czas prze-
= tacznika stalowego " mm wiercania, s
1 3 5 6
il IMPACT-R-14(+)¢5,5 14,00 230

™ _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009

Tablica 9

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw wiercacych, samogwintujgcych
SWAL odmiany IMPACT do mocowania ptyt warstwowych na wyrywanie
z podtoza stalowego

Rodzai Grubosé Grubosé blachy stalo- Nosnosc
Poz. 5 dloi.ja Oznaczenie tacznika podtoza, wej okladzin Plyt charakterystyczna,
P mm warstwowych kN
1 2 3 4 5 3
IMPACT-R-6¢5,5 1,50 1,50 1,85
; IMPACT-R-14(+)$5,5 2,00 2,00 3,02
1 Stal
IMPACT-s-5¢5,5 1,50 1,50 2,55
IMPACT-s-12¢5,5 2,00 ‘ 2,00 3,13
M _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005
Tablica 10

Nos$nos¢ charakterystyczna zamocowar facznikéw wiercgcych, samogwintujgcych
SWAL odmiany VCAT do mocowania plyt warstwowych na wyrywanie
z podtoza drewnianego

; Glebokosé Grubos¢ blachy stalo- Nosnosé
Poz. F;%‘:;:i O?Q:Zt:‘zi::'e zakotwienia, wej okl‘adzing ptyty charakterystyczna,
P mm warstwowej kN
1 2 3 4 5 6
) VCAT($6,3
1 Drewno 40 0,75 5,49
VCAT(+)¢6,3

™ — drewno konstrukcyjne klasy C24 wediug normy PN-EN 338:2004
@ _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005
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Tablica 11

No$nos¢ charakterystyczna zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujgcych
SWAL odmiany VCAT do mocowania ptyt warstwowych na wyrywanie
z poditoza betonowego

; : z Glebokosc E = Nosnosé
Rodzaj Oznaczenie St Srednica otworu
Poz. podioza tacznika zakotwienia, wstepnego, mm charakterystyczna,
mm kN
7 20 3 4 5 6
) VCAT$6.3
1 Beton 30 5 3,64
VCAT(+)¢6,3
M _ beton klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
Tablica 12

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych SWAL
odmiany IMPACT do mocowania ptyt warstwowych na $cinanie z podtoza stalowego

Rodzai Grubosé Grubos¢ blachy stalo- Nosnos$é
Poz. 2 Oznaczenie tacznika podloza, wej okladzin piyt charakterystyczna,
podioza (1P
mm warstwowych'”, mm kN
1 2 3 4 5 6
1,25 1,25 4,99
IMPACT-R-6¢5,5
2,00 2,00 9,70
1 IMPACT-R-14(+)$5,5 2,00 2,00 8,99
1 stal
1,25 1,25 5,03
IMPACT-s-5¢5,5
2,00 2,00 8,64
IMPACT-s-12¢5,5 2,00 2,00 8,34
M _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005
Tablica 13

Nosnos¢ charakterystyczna zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujgcych
SWAL z korpusami LAX na przecigganie tba tgcznika

Nognosé
Poz. | Oznaczenie tacznika Rodzaj korpusu charakterystyczna,
kN

1 2 3 4
IMPACT-R-6¢5,5
IMPACT-R-1445,5

1 LAX 3,95
VCAT$6,3
VCAT(+)¢6,3




